Continuum-Sistemleri

genel
Ozellikler

Agir Sanayi

Yap! ekipmani

Otomotiv bilesenleri
Tarim makineleri Gretimi
Ofis mobilya Uretimi
Madencilik makineleri
Endustriyel imalat

Uygulamalar

Gelismis MIG suregleri:
Pulse MIG (GMAW-P)
Versa-Pulse™
RMD®

MIG (GMAW)

Yuksek birikimli MIG(GMAW)

Ozl Tel (FCAW)

Gelismis MIG
Kaynak Sistemleri

Giris glci
230-575V, 3 fazh, 50/60 Hz

Nominal Cikis
350: %100, 350 A

500: %100, 500 A
Amper araligi

350: 20-400 A, 10-44 V
500: 20-600 A, 10-44 V

Hava karbon arki (CAC-A)
350: 1/4 in¢ karbonlar icin
500: 3/8 in¢ karbonlar icin

Kaynaginizi bir sonraki seviyeye tasiyin

Gelismis endlistriyel kaynak ¢é6ziimi, kaynak
kalitesi, kullanim kolayligi ve sistem esnekligi

sayesinde verimliligi artirir.

Continuum sistemi, hem ince hem
de kalin metallerde daha az sigrama
ve daha yuksek kaliteli kaynaklarla
olagantistu ark performansi sunar.

Verimlilik i¢in yeni standart
ve kaynak kalitesi

Kullanici dostu kontroller ve sistem

KOLAY KURULUM
VE KULLANIM

S

Kurulum siiresini azaltin

modyilerligi ile Continuum, zorlu
isleri kolaylastiracak ve Uretkenligi
artirarak size rekabet avantaiji
saglayacaktir.

Insight

Entegre Kaynak Zekasi ¢ézimleri, "
kaynak operasyonunuzu 6lgmek ve
iyilestirmek icin bilgi saglar. Daha
fazla bilgi icin sayfa 6'ya bakin.

Yeteneklerin eklenmesi
kolaydir

Surekli 500 MIGRunner™gosterilen paket
(kablo askisi, MIG 4/0 kiti ve motor
kablosu resimde gosterilmemistir). Dolgu

metali ayri olarak satilir.

Turkiye temsilcisi Vega Makina San. ve Tic. A.§. | www.vegamak.com
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Sistem ozellikleri

Ekran ve kontrollerprogram secimi, volt/
ark uzunlugu ve tel besleme hizi icin

Bellek diigmelerihizli program geri ¢agirma igin

LCD kurulum ekrani

+ Kaynak igslemlerinin ve fonksiyonlarinin

kolay segimi igin

+ Endustriyel tasarim, tam renkli ekran

Tru-Feed-teknolojiistikrarli ark
performansi igin hassas besleme
islemi saglar.

Ark kontroliikaynak arkina ince ayar yapmak igin

* Dusik ataletli motoren az miktarda Tetik tutma, ilerleme ve temizleme diigmeleri

sigranti ile en iyi ark baslangici igin
daha hizli yanit saglar.

* Dengeli basingh tahrik makarasi
tasarimi ve gergilertutarl besleme
icin teli en dogru ve en diiz bigcimde
besleyerek daha iyi kaynak
performansi saglar.

Yayh Accu-Mate~
baglantiTabancayi tahrik makarasi
tastyicisinda mikemmel sekilde
hizalayarak tabancanin gevsemesini
onler ve tutarl tel beslemesi saglar.

Kaliteli tasariml arka kablo
yénetimiUretken kalmanizi saglamak
icin baglantilarinizi korur.

Riizgar Tiineli Teknolojisi “*
Elektrikli bilesenleri ve PC
kartlarini kir, toz ve kalintilardan
koruyan dahili hava akisl,
guvenilirligi buyuk olgtde artirir.

Talep Uzerine Fan ~yalnizca caligir
gerektiginde gurultuyt, gig
tiketimini ve makineye
cekilen havadaki kirletici
madde miktarini azaltir.

AUTO-LINE-

TECHNOLOGY

Hizh degistirilebilen cift yatakh tahrik
rulolari size daha tutarli tel besleme saglar.

Tahrik rulolar ve kilavuzlari yaygindir diger Miller
endustriyel besleyicileriyle (yeni parcalari degil,

mevcut parcalari kullanin) kullanin.

Girig kilavuzu kurulumu alet gerektirmez.

Manuel baglanti olmadan herhangi bir giris
voltaji baglantisina (230-575 V) olanak tanir.
Her turll is ortaminda kolaylik saglar ve kirli
veya guivenilmez guictin neden oldugu

kaynak kusurlarini ortadan kaldirir.

Aletsiz pozitif kilitlemeli donebilen tahrik

tertibatiTel besleme yolundaki ciddi
bikulmeleri ortadan kaldirarak operatorin
surticiyt déndirmesine olanak tanir. Bu,
tabanca astarinin 6mriini uzatir ve zor tellerin

beslenmesine yardimci olur.
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Sistem Avantajlari

Sezgisel kullanici arayiizii Continuum'un kullanimini kolaylastirir

KOLAY w:KURMAK

VE KULLAN

=

Kurulum siiresini azaltin

Kurulumu basitve minimum egitimle uyum saglayin.

LCD ekrantam kelimeleri, grafikleri ve sayisal
degerleri gosterir.

Bellek diigmelerikaynak operatérlerinin programlari hizli ve kolay bir sekilde

degistirmesine olanak tanir.

Uzak baglantiweb 6zellikli herhangi bir cihazi kullanarak
dinyanin hemen her yerinden makine parametrelerini kolayca

gorintulemek ve ayarlamak igin.

Firmware'i kolayca giincelleyin, makine ayarlarini yapilandirin, teshisleri

gorintileyin ve daha fazlasini yapin.

USB islevselligiBelirli bir operatdr, is igin ayarlarin kopyalanmasi veya filo
yapilandirmalarinin yénetilmesi amaciyla 6zel ayarlarin bir USB flash
strlclye kaydedilmesine olanak tanir. USB baglanti noktasi ayni zamanda

yazilimi glincellemek igin de kullanilir.

Kilitleri ve sinirlari ayarlama yetenegiWeb sayfalarini kullanarak

gelismis kalite kontrolu icin.
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Stirekli kullanici

arayuz yapar e

makine ¢alismasi

her zamankinden daha kolay. =

Continuum web sayfasi araylizii araciligiyla kolay sistem araylizii ve konfiglirasyonu

Web sayfasi arayiiziinii kullanmak i¢in Continuum
glic kaynagina Uig yoldan biriyle baglanin:

L~
? Wi-Fi araciligyla fabrika agina baglanin

% Ethernet kablosuyla fabrika agina baglanin

g Ethernet kablosuyla PC'ye dogrudan baglanti
(6nerilen Ethernet kablosu icin bkz. sayfa 10)

Dil tercihini segin

Sistem durumunu ve hayati bilgileri kontrol edin

Makine ayarlarini yapilandirma
- Kilitler ve sinirlar
- Programlari etkinlestirin

- Islemleri etkinlestir

Programlari ayarlama

Uretkenlik bilgilerini ve gesitli giinliikleri goriintiileyin

- Sifirlanabilir/émir boyu ark saatleri

- Hata gunlikleri

- Isi girisi

- Ve dahasi

Dogru sistem kurulumunu dogrulamak ve sorunlari
gidermek icin harika

Sureklilik is ihtiyaclarinizla birlikte biyur

Uyarlanabilirgesitli kaynak hucresi konfigtirasyonlarina ve

gereksinimlerine gore.

Kontrol arayiiziitezgah besleyicide veya uzak
operatdr araytzinde (ROI) bulunabilir
(yapilandirmalar igin bkz. sayfa 11).

Kaynak Zekasi.~Uretkenligi artirarak, kaliteyi
iyilestirerek kaynak operasyonlarinizi gelistirin ve

maliyetleri ydnetmek.

(2 vitlex

Suregleri ve programlari kolayca ekleyinUSB araylzl araciligiyla.

Tel besleyici kolayca yapilandirilabilirstandart makara boyutlari,

60 kiloluk makaralar veya toplu besleme sistemleri icin.
Yardimci giig ¢ikislari(120 volt elektrikli cihazlarin
rahat calismasi icin fabrika secenegi).

Not: Cikislar, Continuum sogutucu veya diziisti bilgisayarlar gibi diistik gui¢lt akim

cihazlar icindir. Ogiiticiiler gibi yiiksek guicli cihazlara yonelik DEGILDIR.




Sistem Surecleri

Her prosesin performansini en Ust seviyeye tasiyin

Accu-Nabize

» EndUstriyel kaynak uygulamalarinin gogunlugu icin en popduler islem
« 16 kalibre (1,6 mm) ve daha kalin olanlarda en uyarlanabilir ark

« Tim kaynak pozisyonlari iin tasarlanmistir

Versa-Nabiz "

* Hizl, disik 1sida, az sigramali islem — 1/4 ing (6,35 mm) ve daha ince
malzemeler igin

* Bosluk doldurma igin idealdir

«» Daha yuksek hizlarda daha dusuk 1si ve daha distk sicrama igin en kisa ark uzunlugu/en

disuk darbe voltaji

RMDe
* En dlslk isiislemi, bosluk yonetimi icin en iyisi
* Sinirli seyahat hizi

MIG

« Geleneksel MIG kaynak makinelerine gére daha dusik sigrama

+ Silikon bronz ve kaplamali malzemelerle daha iyi ark performansi

Yiksek birikimli MIG

« Daha kalin malzemeler tizerinde standart sprey transferinden daha ylksek birikme oranlari
« Sprey transferin tercih edildigi kaynak uygulamalari igin tasarlanmistir

Yiiksek Biriktirme
igin en iyisi Standart Sprey MIG Accu-Nabiz Versa-Nabiz Kisa devre RMD

Biriktirme B D

Bosluk doldurma

Dusuk Isi Girisi

Pozisyon Disi Kaynaklar

Dusuk Sigrama

Kalin Metaller

ince Metaller

Artirilmig Seyahat Hizi

scac T - so:uk

A, B, C ve D Derecelendirmelerigdreceli degerlerdir. “A” derecesi, performans ihtiyaglariniz ile siire¢ arasindaki en iyi uyumu gosterir.
"Bos" derecelendirme, islemin soz konusu uygulama icin énerilmedigi anlamina gelir.
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Gli¢c Kaynagi Ozellikleri

PaICl3,

Amper/Volt Nominal Cikista Amper Girisi, 50/60 Hz, 3 Maks. Agik- Acik
Modeli Araliklar Nominal Gikis Fazli 230 V 380 V 400 V 460 V 575 V KVA KW Devre Gerilimi Boyutlar Agirhik
Sureklilik 20-400A 31,5VDC'de 350 A, 36,721,820,818,814,6 14,40-1*0- 13.8 71VDC Y: 27,19 in¢ (691 mm) 127 Ib.
350 10-44V %100 gorev déngiisii 1% 0-1* 0-1* 0-1* 0,8* 0,17* (kaldirma géizii dahil) (57,6 kilo)
Streklilik | 20-600A | ssvocdesooa %ioo | 57,6 34,7 33,228,923,323,10-1%*0- 21.9 | 71vDC G 175in6 (444 mm) D | q48 b,
500 10-44V gorev dongisii 1% 0-1% 0-1* 0-1* 0,8* 0,17% 28,13 in¢ (714 mm) (67,1 kilo)
* Rélantideyken.
@“’S Kanada tlari Birligi findan hem Kanada hem de ABD tlarina gére 1y
Besleyici Ozellikleri PaDC
Giri; Kaynak Gil‘i§ Kayna§| Tel Capl Maksimum Biriktirme
Gug Gug kaynagi Devre Degeri Tel Besleme Hizi Kapasite Boyut Kapasitesi Boyutlar Net agirhg
50 VDC Sareklilik 500 A'da Standart . 035-5/64 ing 18ing (457 mm) Y:13,81in¢ (351 mm) Tek G: Bekar
350 veya 500 %100 gorev déngusi 50-1.000 gorinti/dakika (0,9-2,0 mm) 60 Ib. (27 kg) 16,31 in¢ (414 mm) Cift G: 17 | 43 1b. (19,5 kg)
(1,27-25,4 m/dak.) ing (432 mm) Cift
D: 29,69 ing (754 mm) 61,5 Ib (27,9 kq)

@® Kanada
c us

tlari Birligi

Performans verisi

Montaj Ozellikleri
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- A - A A.16,093 inc (409 mm)
B.17,5 in¢ (444 mm)
C.17,375in¢ (441 mm)
D.2,281 in¢ (58 mm)
B E.26,172 in¢ (665 mm)
F..468 in¢ (12 mm) cap
G..468in¢x 1ing (12 x
\ ° o — v Yiikseklik:27,187 ing (691
Genislik:17,5 ing (444 mm)
I< c >l D I Derinlik:28,125 in¢ (714 mm)
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Insight Kaynak Zekas1™

Insight Welding Intelligence, miisterilerimizin daha fazlasini yapmasina, daha yiiksek kalitede kaynaklar Giretmesine ve maliyetleri kontrol

etmesine yardimci olmak igin kaynak verilerini yoneten bir ¢oziim portfoyudur. MillerWelds.com/insight adresinden daha fazla bilgi edinin

"'Sig’lt Cor e " (Standart)

Insight Core, operasyonunuzu dlgmek ve iyilestirmek icin web tabanli bir
uygulamadan kaynak verimliligini raporlar.

* Kaynak verimliligini 6lgiin.Temelleri belirlemek, iyilestirmeleri planlamak ve

hedefleri 6lgmek icin her kaynakginin ark agma stresini gorun.

® Anlasiimasi kolay raporlari gériintiileyin.Gosterge tablolari egilimleri gosterir ve raporlar

gelistirir. Kaynakgilari, hiicreleri ve bitkileri karsilastirin.
* Kaynak maliyetlerini belirleyin.Giderleri azaltmak icin iyilestirmeler yapin.

® Kolayca kurun ve kullanin.internete baglamaniz yeterli. Web baglantili herhangi bir cihazdaki

guvenli verileri istediginiz yerde gérintuleyin.

Kagirilan bir kaynagin veya kusurun maliyeti

Insight Centerpoint” wsss

Insight Centerpoint, kaynak hiicresi icerisinde ark verilerinin izlenmesi, yonlendirilmesi ve

kontrol edilmesini saglayan gergek zamanli kaynakgi geri bildirim ¢éziimudiir.

Egitim siiresini azaltin.Kaynakgilara kaynak sirasi boyunca gergek zamanli olarak

rehberlik edin.

Kaliteli kaynak saglayin.Kaynak kusurlarini erkenden kontrol altina alin ve her kaynagin her

parametresini izleyerek kaynak operasyonunuzu kontrol edin.

Maliyetleri azaltmak.Bir kaynagin gézden kagcmasi veya kabul edilebilir parametrelerin diginda olmasi

durumunda kaynakgilari uyarin ve maliyet etkin bir sekilde duzeltiimesine olanak saglayin.

Insight Centerpoint Siparis Bilgileri

e I ™I

URETIM ASAMASI

Kaynak Hacresi

Ethernet kablosu I¢ yuizii

Merkez noktasi

Mevcut uzunluklar icin sayfa 10'a bakin

MALIVET

Centerpoint 10 Lisansi ve Aktivasyonu 951809

Gaz Akis Sensorleri

Insight Centerpoint, kaynak hiicresinde gergek zamanl rehberlik saglayarak
kaynakgilarin karmasik kaynak dizilerini bile dogru sekilde tamamlayabilmesini
saglar. Ayrica her kaynagi izleyerek ve kaynakgilari kagirilan/parametre disi
kaynaklar konusunda aninda uyararak kaynak islemlerinin kontroliinii saglar.
— boylece kaynak operasyonlari kaynak hatalarini igerebilir ve yeniden isleme maliyetini en aza
indirebilir.

* Yeni deneyimsiz kaynakgilara gorsel calisma talimatlari sunarak
Uretim sureci boyunca rehberlik edin, egitim suresini ve guncel
olmayan calisma talimatlarini azaltin

+ Merkez noktasi, eksik veya spesifikasyon disi kaynaklar tespit edilirse bir sonraki
kaynagin olusmasini dnleyebilir, operatdrii hangi kaynaklarin parametrelerin disinda
oldugu konusunda uyarabilir ve yonlendirebilir, bdylece denetim suresini kisaltabilir

* Onarim, boya, son montaj veya bitmis Grun teslimatindan énce kaynak
hicresinde yapilabilir; bu, yeniden isleme maliyetini dnemli élctide
azaltir ve genel parca kalitesini artirir

301472 Tezgah tipi besleyiciler i¢in gaz sensorlu strekli tek telli
besleyici sensor kiti (veya ile birlikte
Insight Core ve Cente

301478 Continuum tel tahrikinin
boma monteli tel tahriki cevher

ve Merkez Noktasi)

BTB T Serisi BTB C Serisi

Insi silahlar
Cus s.com. Insight LTD silahlari sunlari saglar:
kaynak operatorlerinin Insight Centerpoint PC Uygulamasi ile etkilesimde bulunmak igin

kullanim noktasi kontrold.

Insight LTD Uzaktan 301383
Herhangi bir MIG tabancasina eklenebilen kablolu uzaktan kumanda. Insight Centerpoint igin

kontroller saglar.

() vitler
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Salinim arki’

Surekli Salinim Arki~

Boma Monteli Tel Besleyiciler
95163500112 ft. (3,7 m) tek kablolu
95163600116 ft. (4,9 m) tek kablolu
95172500112 ft. (3,7 m) cift kablo Boru
diregi gerektirirVEYAmontaj icin boru
diregi ve Swingpak. Asagiya bakiniz.

Boru Diregi

1498384 ft. (1,2 m) boru diregi 1498396 ft. (1,8
m) boru diregi 12 veya 16 ft'lik Swingarc
bomlarin montaji icin gereklidir. Boru
direkleri, diregin zemine veya istege bagl
Swingpak tabanina civatalanmasina olanak

taniyan 18 ing taban plakalarina sahiptir.

Swingpak~Temel 183997 Swingarc bomlari
icin istege bagl taban. Boru diregi kolayca
tabana civatalanir. 16 ft'lik Swingarc icin

tabanin zemine civatalanmasi gerekir.

Tek/Cift Makara Tasiyici 300352 Yalnizca
6 ft. boru diregdi icin. Boru direg@i dahil
degildir, ayrica siparis edin.

Gerekliboru sonrasi
(ayrica siparis edilmelidir, sol tarafa bakiniz)

r

istege bagliswingpak tabani (ayrica siparis edilmelidir, sol
tarafa bakiniz.)Not: 16 ft Swingarc icin zemine civatalanmalidir.

12 veya 16 metrelik bomlarbuytkler de dahil olmak tzere ¢ok gesitli yari otomatik uygulamalara uyum saglamak icin
Kaynaklar ve ulasilmasi zor alanlar.Not: Cift kablolu model yalnizca 12 metrelik bomla mevcuttur.

360 derece doniis ve 60 derece kaldirma agisicalisma alaninizi maksimuma gikarir (24 veya 32 fit capinda galisma
alani).

Benzersiz dengelenmis bomBomun ylkseltilip indirilmesini kolaylastirir ve konumunu otomatik olarak korur. Boom igi

kablo yonlendirmeHortumlari ve kablolari diizenleyerek hasari énler ve dizenli bir ¢alisma hicresi saglar.

Ozellikler(Bildirilmeden degistirilebilir.)

Bilesen Boyutlar Net agirhg

4 ft. boru diregi Y:4ft. (1,2m) 110 Ib. (49,9 kg)

6 ft. boru diregi Y:6ft. (1,8 m) 130 Ib. (59 kq)

Swingpak tabani U: 65in¢ (1,7 m), G: 50,875 ing (1,3 m) 285 Ib. (129 kq)

Not: Swingarc, operatériin baglamasi icin 3 metrelik gaz hortumu ve 10 metrelik kaynak kablosu icerir.

@Minen -



Paketler

* 90
nononoRL
L

Celik (yalnizca itmeli) MIGRunner

~Paketler

951853001

gosterilen paket ™

* 92 0
nDDODDOC

951852001 Continuum 350 MIGRunner, hava sogutmali
951853001 Continuum 500 MIGRunner, hava sogutmali

Paketler sunlari igerir:

Hareket dislisi/silindir kremayerli ve kablo

askili strekli kaynak gui¢ kaynagi

Surekli tek tel besleyici

15 ft. (4,6 m) BernardeAcculLock'lu BTB Tabancasi

400 A~sarf malzemeleri

3 ft. (0,9 m) kontrol/motor kablosu Tek telli besleyiciler igin
endustriyel MIG 4/0 kiti, 10 ft. (3 m) gaz hortumu ile akis dlger
regulatord, 10 ft. (3 m) 4/0 besleyici kaynak kablosundan
olusur pabuglu ve 600 amp C kelepgeli 15 ft. (4,6 m) calisma
kablosu. 035/.045 ing V-oluklu tahrik rulolari

Cok malzemeli (itme-cekme)
MIGRunner-Paketler

]

951866001
gosterilen paket

951865001 Continuum 350 MIGRunner, hava sogutmali
951866001Continuum 500 MIGRunner, hava sogutmali

Paketler sunlari igerir:

Hareket diglisi/silindir kremayerli ve kablo askili
surekli kaynak gti¢ kaynagi

Surekli cift telli besleyici

25 ft. (7,6 m) XR-Aluma-Pro~Arti itme-¢cekme tabancasi

15 ft. (4,6 m) BernardeAccuLock'lu BTB Tabancasi 400 A~
sarf malzemeleri

3 ft. (0,9 m) kontrol/motor kablosu

iki adet 10 ft. (3 m) gaz hortumu, 10 ft. (3 m) pabuglu 4/0
besleyici kaynak kablosu ve 15 ft. (4,6) uzunlugunda iki akis
olcer regulatérinden olusan, cift telli besleyiciler icin
endustriyel MIG 4/0 kiti m) 600 amp C kelepgeli calisma
kablosu. 035/.047 ing U-oluk ve 0.035/.045 ing V-oluk tahrik
rulolar



Bernard © En lyinin En lyisi

Bernard BTB Tabancasi 400 A

Q4015VS9EMQ
C Serisi diiz kabzali MIG tabancasi, Continuum besleyicilerle birlikte gelir ve tim Bernard segeneklerinin

en iyisine sahiptir. Bu 400 amperlik, hava sogutmali MIG tabancasi, agir Uretim ortamlart igin énerilir ve
aliminyum zirhli, 60 derecelik sabit bir boyuna sahiptir. Kaynak sirasinda konforu en Ust diizeye ¢ikarmak

icin kauguk kavramali ve arka bilya ve soket dénusli ergonomik bir tutamaga sahiptir.

EMPRAIA PN
(=T plhA/ _1pl 4

Artik arkadan yiklemeli Bernard geleneksel astarlarina sahip

Acculock S sarf malzemeleriyle birlikte mevcuttur.

* AccuLock bashgi, kontak ucu ve yeni
tasarlanmis difiizérle uyumluBernard
geleneksel astarli Continuum paketine dahildir

¢ Diflizér kullanicinin kolayca yiikseltme yapmasina olanak tanir
onden ylklemeli AccuLock S astarli tam AccuLock S sarf malzemesi
sistemine

* Kontak ucunda kaba disu¢ degisimini
hizlandirir.

* Her seferinde hatasiz astar kesimi saglar Tam
Acculock S sarf malzemesi sistemiyle
kullanildiginda 6lgim gerekmez. Ayrica 2-3 kata
kadar daha uzun kontak ucu émru saglar.

X R itme'CEkme Tabancalari (vawnizca cift telli tezgah besleyicilerin soldan direksiyonlu kullanimi igin.)

XR-Aluma-Pro -Arti Silahlar
30157515 ft. (4,6 m), hava sogutmali
30157425 ft. (7,6 m), hava sogutmali
30173935 ft. (10,7 m), hava sogutmali
30157615 ft. (4,6 m), su sogutmali
30157725 ft. (7,6 m), su sogutmali
30174035 ft. (10,7 m), su sogutmali

XR-Tabanca Arti Silahlar
30075315 ft. (4,6 m), hava sogutmali
30075425 ft. (7,6 m), hava sogutmali
30075725 ft. (7,6 m), su sogutmali

Birden fazla uzunlukta, hava veya su sogutmal
versiyonlari mevcutturSorunsuz, givenilir besleme ile daha
uzun erisim igin.

Aliiminyum serisine 6zel gerginlik ayar14000 veya
5000 serisi aliminyum tellerle sorunsuz tel besleme
performansi saglar.

Degistirilebilir besleme kablosu astaritutarl ark performansi
saglayacak sekilde tasarlanmustir. Ayrica besleme kablosunun
tamaminin degil, astarin basit bir sekilde ¢ikarilmasina ve
degistirilmesine izin vererek parca maliyetini ve servis suresini
azaltir.

Kolayca dondiiriilebilen, kendi kendine oturan kafa
borusuMikemmel akim aktarimi saglayarak dar noktalara

daha iyi erisim saglar.

izole edilmis ortak tirtilli tahrik silindiriaginmanin azaltiimasina, ariza

suresinin ve maliyetin azaltilmasina yardimci olur.

Servis kolayhgi.Bu tabancalar, kolay kablo bakimi ve
korumasi i¢in entegre gerilim azalticilara sahip tam
uzunlukta crrt arth dikisli deri cekete sahiptir. Ek olarak
Aluma-Pro Plus tabancalar, kontrol kablosu ile elektrikli
bilesenler (tetikleyici, motor, potansiyometre) arasinda
hizli baglantilara sahiptir.

(Hava sogutmali)

(1,8-23 m/dak.)
kullanilan besleyiciye bagli

XR-Aluma-Pro Plus %100 gérev dongiisiinde 400 A 70-900 gériinti/dakika

Tel Tipi ve Net agirhig
Modeli Kaynak Akimi Degeri Tel Besleme Hizi Cap Kapasitesi Boyutlar (Yalnizca silah)
XR-Aluma-Pro Plus %100 gérev dongiisiinde 300 A 70-900 goriintiv/dakika .030-1/16in¢ (0,8-1,6 mm) Y:5in¢ (127 mm) G: 2,51b.

aliminyum tel 2,5in¢ (64 mm) D:

17 in¢ (432 mm)

(1,1 kilo)

Tabanca teli kiti gerektirir230708 1/16

ing (1,6 mm) kabloyu calistirmak igin Y:5in¢ (127 mm) G: 2,91b.

(Su sogutmali) (1,8-23 m/dak.) 2,5ing (64 mm) D: (1,3 kg)
17 in¢ (432 mm)

XR-Tabanca Arti %100 gérev doéngiisiinde 200 A 70-900 gériintii/dakika .030-1/16 in¢ (0,8-1,6 mm) Y:7,375in¢ (187 mm) G: 2,2 1b.

(Hava sogutmali) %60 gérev déngiisiinde 250 A (1,8-23 m/dak.) aliminyum tel 1,875 ing (48 mm) D: (1 kg)

XR-Tabanca Arti %100 gérev dngiisinde 400 A Tabanca teli kiti gerektirir230708 1/16 10,625 in¢ (270 mm) 24 1b.

(Su sogutmah) ing (1,6 mm) kabloyu calistirmak igin (1,1 kilo)

Not: XR-Aluma-Pro Plus ve XR-Pistol Plus tabancalar yalnizca MPa Plus besleyicilerle ve Continuum cift telli tezgah besleyicilerin soldan direksiyonlu sdirdiciistiyle uyumludur.
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Aksesuarlar

Sureklilik~Kosu Takimi/Silindir Rafi

301264

Az yer kaplar ve kolayca manevra yapilabilir; silindir
rafi, siseleri kaldirmaniza gerek kalmayacak kadar

alcaktir.

Endiistriyel MIG 4/0 Takimi 300390
Tek telli besleyiciler icin 300957Cift

telli besleyiciler icin

3 m'lik (10 ft) gaz hortumuna sahip akis 6lcer

regllatériinden, pabuglu 3 m'lik (10 ft) 4/0 besleyici kaynak
kablosundan ve 600 amp C kelepgeli 4,6 m'lik (15 ft) calisma

kablosundan olusur. kili kit, iki debimetre regiilatéri ve

gaz hortumuyla birlikte gelir.

F P/Si]reklilik Tutamaglari/
Kablo Askisi 301585

Kaynak yapiimadigi zamanlarda

kaynak kablolarini veya MIG

tabancalarini asmak icin kullanilir.

——
Kefaletin Asiimasi 058435
Besleyiciyi calisma alanina asmak icin kullanilir.

Makara Kapaklari ve

Kutular1 2746135Sol kapak

274611Sol harf

276961Sag kapak

276962Dogru durum

Kapak ve kilif birlikte siparis edilmelidir.

Siirekli Kontrol/Motor Kablolari
2633680033 ft (0,9 m) 263368015
15 ft. (4,6 m) 26336802525 ft (7,6
m) 26336805050 ft. (15,2 m)
26336808080 ft. (24,4 m)
263368100100 ft. (30,5 m)

GuUg kaynagini besleyiciye veya uzak operator
araylzline baglar. Ayrica uzak operator
araylzini uzak motor struclsine baglar.

Tahrik Rulo Kitleri ve Kilavuzlari

Volt-Sense Kablolari
24221202525 ft (7,6 m)
24221205050 ft. (15,2 m)

Ethernet Kablolari
3007349,8 ft (3 m)
30073632,8 ft. (10 m)
Ethernet kablolari
M12/R)45 konnektorleri.
Gug¢ kaynagini baglar

PC'nin veya agin Ethernet baglanti noktasi. Web

sayfalari ve Insight Centerpoint ile kullanim igin-.

Sogutma Sistemleri

Sureklilik

Sogutucu 301214

500 ampere kadar su
sogutmali torglarla
kullanim icin. Birlesik
sogutma sivisi akis anahtari, sogutma sivisinin
sistemde akmasini saglar. Continuum
sogutucusu, Continuum gu¢ kaynaginin altina
monte edilir. Glg, glg kaynagiyla dahili bir
baglanti yoluyla saglanir. 1,8 metrelik (6 ft) su
hortumlari igerir.

Not:QRWsu hortumu hizli baglantilari Bernard ile kullanim
igin istege baghdiresu sogutmal silahlar.

Diisiik Iletkenlikli Sogutma Sivisi 043810

Dért adet bir galonluk geri donusturulebilir plastik sise
halinde satilir. Miller sogutuculari, -37 Fahrenheit
dereceye (-38°C) kadar donmaya veya 227 Fahrenheit
dereceye (108°C) kadar kaynamaya karsi koruma
saglamak icin bir etilen glikol bazi ve deiyonize su
icerir. Ayrica alg biuyimesine direnen bir bilesik icerir.

Kullanilan tipe ve tel boyutuna gére asagidaki tablodan tahrik rulosu kitlerini segin. Tahrik rulosu kitleri dért tahrik rulosunu, gerekli kilavuzlari icerir ve giris kilavuzu icin asinma énleyici bir manson icerir.

. U-disli 4
U-olugu son derece yumusak igin U-olugu
yumusak tel veya V-tirtilh tel veya yumusgak kabuklu aluminyum

V-oluk yumusak kabuklu sert kabuklu 6zl teller (yani, teller igerir

Tel Boyutu sert tel igin ozli teller ozl teller sert kaplamal tipler) naylon lilavuzlari

.035in¢ (0,9 mm) 151026 —_ 151052 —_ 265255

. 040 in¢ (1,0 mm) 161190 —_— —_— —_— —

.045in¢ (1,1/1,2 mm) 151027 151037* 151053 151070 265256*

.052in¢ (1,3/1,4 mm) 151028 — 151054 —_— —

1/16 in¢ (1,6 mm) 151029 151039 151055 151072 265257

.068/0,072 ing (1,8 mm) _— —_— 151056 —_— _—

5/64 in¢ (2,0 mm) _ _ 151057 _ _

3/32in¢ (2,4 mm) — 151041 151058 —_ -

*0,045 ve 0,047 in¢ (3/64 in¢) kabloya uygundur.

Aliiminyum Tel Beslemek icin Naylon Tel Kilavuzlari

Tel Kilavuzlari

Tel Boyutu Girig Kilavuzu Orta Seviye Kilavuz Tel Boyutu Girig Kilavuzu Orta Seviye Kilavuz
.035in¢ (0,9 mm) 221912 242417 .023-0,040 in¢ (0,6-1,0 mm) 221030 149518
. 047 in¢ (1,2 mm) 221912 205936 .045-0,052 in¢ (1,1-1,4 mm) 221030 149519
1/16ing (1,6 mm) 221912 205937 1/16-5/64 in¢ (1,6-2,0 mm) 221030 149520
Not: Aliiminyum tel beslenirken U-oluklu tahrik makaralarinin kullanilmasi énerilir. 3/32-7/64 ing (2,4-2,8 mm) 229919 149521
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Kurulumlar

Standart kurulum

Al Tek telli model

BpRooDED

Bernard®BTB MIG tabancasi

_—

-_—

Ethernet
kablo

- o my,

_—
_—

P

(1] (2]

Gii¢ kaynag: Kontrol/motor kablosu

Cift kablolu model
BernardeBTB MIG silahlari

Swingarc boma monteli kurulum

Buyuk kaynaklar ve ulasilmasi zor alanlar da dahil (

olmak tzere ¢ok cesitli yari otomatik uygulamalara —’_‘:__‘________._——

uygundur. g -
o 4
Istege bagh*
-— Tek/cift makara I ’—
Ethernet tagiyici \
kablo
Gerekli*
boru sonrasi
istege bagh*
’ Swingpak tabani
(1 (2 ||
Sireklilik
Gui¢ kaynagi kontrol/motor kablosu ‘
(bir tane gerekli) o e
* Gerekliboru diredi (zemine veya Swingpak tabanina civatalar) ve Boru diregi ve Swingarc
istege baglhSwingpak tabani ve tek/cift makara tasiyicisi ayrica siparis istege baglh Swingpak~temel BernardsBTB MIG tabancasi
edilmelidir. 16 ft Swingarc icin Swingpak tabaninin zemine K j

civatalanmasi gerekir. 8. sayfaya bakin.

Uzaktan tahrik motoru kurulumu

Tel tahrik motorunun uzaktan kuruldugu/kontrol edildigi Tek telli model
sabit otomasyon ve bom uygulamalari icin idealdir.
EEps oEEd pEEd e

nnoooDan Sag el Bernard®
- e e . Kontrol/motor kablosu* uzaktan motor siiriicisii  BTB MIG tabancasi
Ethernet : il
kablo 1 Sag el siirtsu
1 G Uzak operator
1 arayiiz (ROI)
1
|
|

o (2 o

n
[Tl

Gii¢ kaynagi Kontrol/motor kablosu* e Uzaktan motor siiriiciileri Bernard®
Kontrol/motor kablolari* . BTB MIG

* Tek kablolu uzak sdirticd kurulumlari toplam iki kontrol/ Cift telli model

motor kablosu gerektirir. Cift kablolu uzak stirticii
kurulumlari toplam (¢ kontrol/motor kablosu gerektirir.

Soldan direksiyonlu

@Millen 1



Siparis Bilgileri

Paketler Acgiklama

Yalnizca itmeli paket. Bernard'li tek telli tezgah besleyiciyi icerir®AccuLock'lu
BTB tabancasi™sarf malzemeleri

Continuum~350 MIGRunner~
Continuum~500 MIGRunner-~

Continuum~350 MIGRunner~ itme-cekme paketi. XR-Aluma-Pro'lu cift telli tezgah besleyiciyi icerir™Ayrica itme-cekme tabancasi ve

Continuum~500 MIGRunner~ Bernard®AcculLock'lu BTB Tabancasi™sarf malzemeleri

Gilig kaynaklari

0 Continuum~350

Continuum~500

Yalnizca glg kaynadi
Hareket dislisi/silindir kremayerli gtic kaynagi
Yardimci giice sahip gug kaynagi

Yardimci gug ikislari, asagidaki gibi
dusuk gugliu akim cihazlari igindir

Surekli sogutucu veya dizustu bilgisayarlar —
Yiiksek glic icin DEGILDIR
oguticuler gibi cihazlar

Yalnizca gug kaynadi
Hareket dislisi/silindir kremayerli gtic kaynagi
Yardimci giice sahip gug kaynagi

Tel Besleyiciler ve Tabancalar

Tezgah Tipi
e Tel Besleyiciler

Tek telli model

Cift telli model Bernard BTB Tabancasi 400 A'yi icerir
Salimm ark~Boma 12 ft. tek kablolu model (ikisi cift kablolu modellerde) ve .
Monteli 16 ft. tek kablolu model 035/.045 ing V-oluklu tahrik rulolari

Tel Besleyiciler 12 ft. cift kablolu model

Tek telli strtict aksami icin kontrol kutusu
Cift telli strtict aksami icin kontrol kutusu

Uzaktan Motor Strlcisu

G Uzak Operator
Araylz

Sol taraftaki tek telli tahrik tertibati
Sag taraftaki tek telli tahrik tertibati

Yalnizca itmeli MIG tabancasi

e Bernard®BTB Tabancasi

XR™itme-Cekme Tabancalari YALNIZCA cift telli tezgah besleyicinin soldan direksiyonlu olmasi icin.

Kablolar
e Kontrol/Motor
Kablolari

Volt-Sense Kablolari

Ethernet Kablolari

Swingarc Montaj Ekipmanlari

o Boru Diregi

Swingpak~Temel

Swingarc bomlarinin montaiji icin gereklidir.

Boru diregi igin istege bagl montaj platformu

Kaynak Zekasi~Yazilim

Analiz Merkez Noktasi~ Centerpoint 10 lisansi ve Continuum icin aktivasyon

Gaz Akis Sensorleri

Insight LTD Silahlar
Insight LTD Uzaktan

Tabancalar Insight Centerpoint icin yerlesik kontroller saglar.

Herhangi bir MIG tabancasina eklenebilen kablolu uzaktan kumanda. Insight Centerpoint igin kontroller saglar

Aksesuarlar
Kosu Takimi/Silindir Rafi

Gug kaynagi igin

Endustriyel MIG 4/0 Kiti
Kablo Askisi

Tek ve cift telli tezgah besleyiciler icin mevcuttur.

Kaynak yapilmadigi zamanlarda kaynak kablolarini veya MIG tabancalarini asmak icin kullanilir
Besleyiciyi calisma alani Uizerine asmak icin kullanihir

Kefaletin Asilmasi

Makara Kapaklari
Surekli Sogutucu

Su sogutmali MIG tabancalari icin entegre 2 galon kapasiteli sogutucu
1 galonluk plastik sise(4 adet olarak siparis edilmelidir)

Disiik iletkenlikli Sogutma Sivisi
Tek/Cift Makara Taslyici

6 ft'lik boru diregi icin istege bagh makara tastyicisi

Miller
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